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PROCEDE DE FIXATION DES MASSES POLAIRES DANS UNE CARCASSE DE MACHI- 
NE ELECTRIQUE. 

La presente invention concerne un proced£ de fixation des masses 
polaires dans une carcasse de machine electrique notamment pour 
inducteur de demarreur de vehi coles automobiles. 

Dans les demarreurs connus les masses polaires sont fixees a 
5 l'interieur de la carcasse soit par 1* intermedial re de vis, soit par 
rivetage ou encore par repo.ussage de la matiere de la carcasse dans 
des cavites realisees dans les masses polaires suivant un axe obli- 
que par rapport a l'axe des masses polaires. . 

Dans le premier cas la masse est percee puis taraudee, la car- 
lo casse percee et fraisee, dans le second cas il faut egalement percer 
la carcasse et prevoir soit un lamage, soit un fraisage de la car- 
casse, le rivet venant de matiere avec la masse polaire. 

Dans le troisieme cas il est tres delicat de realiser un repous- 
sage de la matiere de la carcasse de facon oblique pour la faire 
15 penetrer avec assurance dans les cavites obliques de la masse polaire. 
II est aussi connu de repousser d'un coup de poingon cylindri- 
que la matiere de la carcasse dans une cavit^ conique formant mor- 
taise realisee dans la masse, or le procede de repoussage utilise 
jusqu'a ce jour ne permet pas d'obtenir un epanouissage correct 
20 de la matiere de la carcasse dans la masse polaire, le maintien de 
celle-ci devenant alors tres incertain. 

De plus dans les premiers cas un indexage tres precis de I'en- 
semble : masse polaire, carcasse et raoyens de fixation, est indis- 
pensable. 

25 La presente invention a pour but de remedier a tous ces incon- 

venients et concerne a cet effet un procede de fixation des masses 
polaires dans une carcasse de machine electrique notamment pour 
demarreur de vehicule automobile dans lequel le circuit inducteur 
comporte des masses polaires qui maintiennent un enroulement in- 
30 ducteur centre la carcasse par la penetration, par repoussage, de la 
matiere de la carcasse dans au moins une cavite conique situee sur 
la face des masses venant en contact contre l'interieur de la 
carcasse et dont le plus petit diametre se trouve sur ladite face 
des masses, procede caracterise en ce qu'il consiste a repousser 
35 la matiere de la carcasse suivant deux diaraetres concentriques dont 
le plus petit descend plus profondement dans la matiere de la car- 
casse que le grand diametre, de facon a ce que le grand diametre 
assure la penetration de la matiere de la carcasse dans la cavity 
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conique de la masse polaire, et le petit diametre assure l'epanouis- 
sement de cette matiere contre la totalite de la paroi conique de 
la cavite. 

La description qui va suivre en regard des figures annexees 
fera mieux comprendre comment l'invention peut Stre realisee. 

La figure 1 represente en coupe un circuit inducteur avant as- 
semblage definitif. 

La figure 2 represente en coupe un circuit inducteur obtenu a 
partir d'un procSde de fixation des masses polaires connu. 

La figure 3 represente en coupe un circuit inducteur obtenu a 
partir d'un precede de fixation des masses polaires conforme a l'in- 
ventioiu 

Selon la figure 1 le circuit inducteur se compose d'un bobxnage 
inducteur 2 maintenu contre la paroi interne de la carcasse 1 au 
moyen d'une masse polaire 3. 

Cette masse polaire 3 comporte au moins un orifice 4 de forme 
conique et dont le petit diametre 4a. est situe a l'exterieur de la 
masse. 

La figure 2 represente une liaison obtenue a partir du repous- 
sage de la matiere de la carcasse 1 a l'aide d'un outil simple de 
forme S. La matiere repoussee 6 penetre dans l'orifice 4 mais n'ar- 
rive pas a s'epanouir dans cet orifice il n'y a done pas de coince- 
ment de la masse 3 entre la carcasse 1 et la matiere 6 ce qui n'cssu- 
re pas la fixation de la masse 3 dans la carcasse 1 . 

Conformant a 1' invention le precede consiste preincrement a 
repousser la matiere 8 de la carcasse 1 a 1'interieur de l'orifice 
4 jusqu'au fond de cet orifice a l'aide d'un outil dont le diametre 
10 peut Stre de la mSme dimension que l'ouverture 4a de l'orifxce 4 f 
assurant ainsi une bonne penetration d'un maximum de matiere. 

L'ope'ratlon suivante consiste a assurer l'epanouissement de la 
. matiere 8 contre tout le long des parois 4b de l'orifice 4, au moyen 
d'un outil de diametre 9 plus petit que l'ouverture 4a. 

De cette fagon est realist un pincement effectif de la masse 4 
entre la carcasse 1 et la matiere 8 epanouie. 

A l'aide d'un tel precede l'indexage de la carcasse et des dif- 
fSrents outils n'a plus besoin d'etre tres precis et de ce fait un 
ensemble ainsi obtenu est tres economique et tres faoble. 

II est bien evident que des modifications pourront Stre apportees 
a une telle realisation sans sortir pour cela du cadre de l'inven- 
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tion, par exemple les deux outils de diametres differents pour- 
ront etre reunis en un seul dont l'erapreinte 7 assorera le bon 
maintien des masses a l'interieur de la carcasse. 
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RE VESICATION ; 

Procede de fixation des masses polaires dans une carcasse de 
machine electrique notaminent pour demarreur de vehicule automobile 
dans lequel le circuit inducteur cdmporte des masses polaires (3) 
qui maintiennent un enroulement inducteur (2) contre la carcasse 
(1) par la penetration, par repoussage, de la matiere de la car- 
casse dans au moins une cavite conique (4) situee sur la face des 
masses venant en contact contre l'interieur de la carcasse et dont 
le plus petit diametre (4a) se trouve sur ladite face des masses, 
precede caracterisS en ce qu'il consiste b repousser la matiere 
de la carcasse suivant deux diametres concentriques dont le plus 
petit (9) descend plus profondement dans la matiere de la carcas- 
se que le grand diametre (10) de facon a ce que le grand diametre 
(10) assure la penetration de la matiere (8) de la carcasse dans 
la cavite conique (4) de la masse polaire (3), et que le petit dia- 
metre'(9) assure 1' epanouissement de cette matiere contre la totali- 
te de la paroi conique (4b) de la cavite. 
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_FIG.2_ 




_FIG. 3_ 



